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Norsk Wavin AS

|
= (Ca. 100 ansatte
NOK 480 mill.

hovedkontor Karihaugen, Oslo
= produksjon Hgland

handlagde produkter Hgland
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Finland

Sverige
Nederland Norge Estland
Danmark e
skland
Irland _
Belgia Litauen
Storbritannia Russland

Frankrike i kraina
~ “Romania
Portuga Slovakia

Bulgaria
Ungarn

Spar"a Italia
_ @sterrike  Tsjekkia Kroatia
Wavin Group

«€1,3mrd
* Virksomhet i 27 land

Tyrkia

* Nr. 1/ nr. 2 innen hvert segment
* 15% av omsetning fra nye produkter

* Nylig fusjonert med Mexichem: Nr. 1 i verden



Produkter VVS

Korrugerte og rette el-rar

Wavin Krone-

Prewa taksluk

™
4 Wafix™ Asto™ stgysdempende avlgpssystem

avlgpssystem




Produktomrade E4

Flerkammer

Microrar é

Splittet kabelrar

DV kabelrgr

w Glatt kabelrar



X-Stream™ overvannsrar
Q-Bic™ overvannskassetter

PVC og PP avilgpsrer

Landbruksdrenering
FlowControl

Vannfgrings-
TEGRA®

PVC og PE
trykkrar

kirmmer
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Intesic

Innovasjon

POC koblingsbok:

Myheter

Handlaget avdeling

Avansert produktsak

Produktsystem

# Intesio

Vann, avlep og kabel
.

Prosjekter

Fremtiden i mate

Finn et produkt

- Produbttype -

- System -

- Dimensjon -

. Sefers o

Wiavin saker ansatte

Vi soker etter

Prosjektkoordinator

- SRR

Klik her og $& mer...




© Myheter © Prosjekter © Innovasjon © Kontakt

Produktsystem Avansert produktsek Teknisk informasjon

Forside = Teknisk informasjon = Installasjon og drift

Teknisk informasjon

= Beregningsprogramrmer
(= Installasjon og drift

(& Bruksormrader

irs Brosjyrar

= Godkjennelser

(=) Myttige linker

(= FAQ (Ofte stilte spersmal)

Trykk
Finn et dokument

= Glava produktdokument (FDOF : 1705 kB)
= HM3-datablad - Sikkerhetsdatablad Polyeten reér og deler (FDF : 57 kB)
= HM3-datablad - Sikkerhetsdatablad Polypropylen raér og deler (FDF : 49 kB)
= FDV Wavin Trykkrar PE SafeTech (FDF : 33 kB) Sk oo
= FDV Wavin Trykkrar PE100 (PDF © 41 kB) )
= FDV Wavin Trykkrar PESO (FDF : 36 kB)
= FDV Wavin Trykkrar PYC (PDF : 48 kB)
= Sveiseveiledning for Wavin PE trykkrar (FDF : 1577 kB)

- Dokument type -

Alle brosjyrer, bruksanvisninger for montering etc pa www.wavin.no, ligger lagret som PDF-

filer.
Apne PDF-filene med gratisprogrammet .i'xl:IDr_JE Reade.r. cer Adobe
Last ned siste versjon av Adobe Reader ved a klikke pa ikonet til hayre. Reader:

Bruksvilkdr — og betingelzer - | Systemkrav




HVA KAN DU GJZRE FOR A SIKRE GOD R@RKVALITET?

FOLKEHELSA SIER AT CA. 300 000 SYKEDAGER PR. AR KAN RELATERES
TIL LEKKASJER | VANNETTET

MOTTAKSKONTROLL

LOSSING / LAGRING / INTERNTRANSPORT
GROFTEPROFIL / FUNDAMENT / OMFYLLING
MASSER | GRUNN /VALG AV RGRTYPE
FORURENSING | GRUNN /VALG AV RORTYPE
MONTERING AV R@R / HANDTERING / SM@REMIDDEL
SVEISING / SERTIFISERING / OPPLARING
MEKANISK SKJ@T / STREKKFAST?
ANBORING PVC / PE

FORANKRING / LODDBELASTNING

UNNGA UNDERTRYKKSITUASJONER
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Maksimum tillatt kornstarrelse for trykkledninger:

Velgraderte og | Ensgraderte
[mm] naturlige knuste masser
masser (pukk)
DN < 300 22 22
300 > DN < 600 32 22
DN > 600 40 32




{= http:ficontent.wavin.com/WAXNW.NSF/pages/fsveiseveile dningNOJSFILE/Sveiseveildning 2B0306. pdf - Windows Internet Explorer

ey - |@ htkp: [ fconkent. wavin, comWaxkW  MNSFpages) sveiseveledningMOf $FILE ) Sveiseveildning_280306. pdf V| X |Google | -
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5 Reparasjon av Wavin trykkrer, bruk av klemverktey %
L) —
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DBD Bruk av klemverktey.
| - gjelder for PE 80 rar, PE 100 rar samt PEplus rar.
a « Aystengning’reparasjon av PE trykkrer under trykk kan gjeres ved
a bruk av et sakalt klemverktey . Ritktig klemverktey skal ikke reduse-
== re den doble veggiykkelse til mindre enn 70% av den opprinnelige
maks. tillatte veggtykkelse. Denne veqatykkelse er oppgitt | blant
annet NS-EN 12201.
. Rullene pa klemverktoyet skal vasre glatte og rene. Likeledes skal
E reret vasre rent bade innvendig (ma bedemmes for klemming) og
utvendig, slik at rarets overflater ikke skades.
01
£
E =  Minimum avstand mellom punkter pa ledningen som klemmes
E sammen er 4 x de, der ds er ledningens utvendige/nominelle diame-
& fer. Samme avstand er gjeldende mellom punkt som klemmes
= sammen og sveiset eller mekanisk montert reardel pa ledningen.
Ll
£ . . . .
i « Nar ledningen ved klemverktayet kappes, anbefales det a sveise en
g sluttmuffe pa rarenden, slik at denne forsegles.
_ . Det ma ikke utfares trykkpraving mot klemverktey :
||| B2Ex11,69in < | ¥
= |4 A [ 1z [ bl © © | H H (o]
Darne Unknown Zone
JTegnEvIEGj|.ﬁ.gtoFigurerv\ \DD‘L@,'ﬁ'ivE:':
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(wavin)
- PE Safetech -

Wavin PE-SafeTech
Det sikre valg!

Providing Essentials



PE Safetech




PE rar til drikkevann og avlap

Providing Essentials



- PE SafeTech n

M PE100 rgr med 0,7 mm PP-kappe

B PP-kappen ekstruderes pa PE-rgretien,
operasjon, noe som hindrer oksydering av
PE-ragrets overflate.

B PE100 materialet | SafeTech har
benevnelsen Eltex® Tub 121N6000

B Optimering av materialsammensetning og
struktur, som gir vesentlig starre
motstandsdyktighet mot sprekkdannelse
og trykkskader

Providing Essentials
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Merking
B Merket med Nordic Poly Mark
(og DS for drikkevannsgodkjennelse)
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Providing Essentials
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Bruddspenning
(MRS)

— PE 100
— PE Safe Tech

Flytegense Stivhet

Hurtig sprekkvekst Motstand mot risser
ved slag og sar/utbredelse
over tid

ESV
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250 mm SafeTech udsat for grov vold af Struer Forsyning -

250 mm PN10 ror brugt efter
cracking af stebejernsror

® Der har siddet en gammel 2
stobejernsanboringsbgjle, som =
man ikke har vaeret opmaerksom
pa. Denne anboringsbaijle bliver
trukket med og szetter sig pa et m Der udtages et provestykke, hvor
tidspunkt fast og laver kaerven pa kaerven udger minimum 15% af
roret. godstykkelsen, som tryktestes i

Kaerven opdages ved ferste hul,
hvorefter roret treekkes ud igen.

Wavin beslutter sig for at teste
roret for at dokumentere
SafeTechs styrke i forhold til
keervdannelse.

henhold til EN12201 (vi anbefaler,
at ridser maksimalt ma udgere
10% af godstykkelsen). Det
betyder, at roret testes med mere
end 15 bars tryk. Kravet er
minimum 100 timer for
spraengning. Ved VandTeks start
har reret vaeret under tryk i mere
end 650 timer.



250 mm SafeTech udsat for grov vold af Struer Forsyning -

m Stig Knudsen/DE/NordiskWavin
10.05.2010 12:30 To I.Jacob Maller Grimstrup/DE/NordiskWavin@NORDISKWAVIN, Henrik Brogens/DE/NordiskWavin@MNardiskWavin, —

cc IMaria Stenman/SE/MNordiskWavin@MNordiskWavin, Vidar Handal/NO/NordiskWavini@MNordizskWavin
Subject |SafeTech med voldsom kzerv

Hej alle
MNu gik den ikke lsengere. Vores Struer rer har langt om lsenge givet op, og der er kommet etbrud i keerven.

PMN10 reret har staetitryk siden d. 14. oktober 2009 med godt 15 bars tryk. Det gav op efter 4.790 timer. Kravet i testen var 100 timer for et ikke skadet rar.




PE SafeTech
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B Perfekt til No-Dig installasjoner og
stedlige masser

B Pipe bursting

M Styrt underboring

B Gjenbruk av oppgravet materiale

B Bruk av stedlige masser




WEVIR)
- PE SAFE TECH OG SVEISING e

Sveising

Speilsveising som for PES80 og PE100
trykkror

( Ikke nodvendig a fjerne PP kappen )

Ved el-sveis fjernes ‘
PP kappen

Skraping av oksydlag
er ikke ngdvendig ‘
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PE SAFE TECH LEVERT HITRA KOMMUNE
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- ALEN VASSVERK o




PE SafeTech

ProvidinggESseetidial s



- PE Safe Tech ﬂ

BPE Safe-TecH

BEnN ny generasjon
BPE 100 trykkrar




Egenskaper for PE-vannrar

Fordeler Begrensninger
¢  Produksjon etter internasjonale standarder
¢ Sertifiserte produkter ¢ Stor lengdeutvidelse
o Lav vekt, lange rerlengder, enkel kapping ¢ Tkke diffusjonstett mot
¢ DS merking for dnkkevann petroleumsprodukter
o  God slagfasthet, ogsa ved svart lave temperaturer | ® Behov for forankring
o  Meget stor fleksibilitet og boyelighet * Evnen ul a tale trykk reduseres ved temp.
o Strekkfaste skjoter ved sveising over 20°C
o  Meget gode hydrauliske egenskaper o  Mer utsatt for risser (sar) enn de andre

¢ Meget korrosjonsbestandig termoplastene

¢ Tett mot utlekking/mnsuging over tid
¢ Lang levetid

Utdrag fra "nettbasert kunnskapsbank” www.pif.no/dnp/

ESV



- Hvorfor PE Safe Tech?

“Vanlige” PE trykkrar er mer utsatt for risser og
sar enn de andre plastmaterlalene




PE trykkrgr, mange bruksomrader med store pakjenninger




-- Egenskaper, PE Safe Tech

NB!! 6 ganger sterkere mot risser og sar

Eltex Superstress TUB1

PP kappe




- Hvorfor kappe? ﬂ

Hvorfor PP kappe?

PP kappe




N Dt iSTGpe 2—

- vanligste fell ved el-sveising, skjer ved
flerning av oksydbelegg




(wavin)
- Hvorfor kappe? ﬂ

Kappe fjernes ved
el-sveising.
Skraping unngas

Hull i kappe er indikator for skade

Speilsveising som for PE80 og PE100,
kan skje med kappe

NB! Ved bruk av mekaniske deler ma
kappe fjernes for montering

ESV



- Produktprogram, PE SafeTech

B 363 -400 mmi SDR 11 - PN 12,5/16
B 763 -400 mm i SDR 17 - PN 8/10

B | samsvar med NS-EN12201 og merket
med Nordic Poly Mark
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Rardeler til PE Safe Tech
] spissendergrdeler SDR11 og 17
O el-sveisedeler til SDR 11 og 17

lektrosveising




