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Wavin

Norsk Wavin AS


 Ca. 100 ansatte

 NOK 480 mill.

 hovedkontor Karihaugen, Oslo

 produksjon Høland

 håndlagde produkter Høland



Litauen

Spania

Portugal

Frankrike

Romania

Østerrike
Italia

Sveits

Slovakia

Tsjekkia

Bulgaria

Kroatia Ungarn

Ukraina

Polen

Russland

Latvia

Estland

Storbritannia

Irland
Belgia

Nederland

Tyskland
Danmark

Norge
Sverige

Finland

Wavin Group

• € 1,3 mrd

• Virksomhet i 27 land

• Nr. 1 / nr. 2 innen hvert segment

• 15% av omsetning fra nye produkter

• Nylig fusjonert med Mexichem: Nr. 1 i verden

Tyrkia



Produkter VVS

Asto™ støysdempende avløpssystem
Wafix™

avløpssystem

Korrugerte og rette el-rør

Wavin Krone-

Prewa taksluk



Produktområde El/Tele

Flerkammer

Varselnett

Dekkplater

Splittet kabelrør

DVR

DV kabelrør

Glatt kabelrør

Microrør



Q-Bic™ overvannskassetter

X-Stream™ overvannsrør

TEGRA®

kummer

PVC og PP avløpsrør

PVC og PE 

trykkrør

Landbruksdrenering
FlowControl

Vannførings-

regulator
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HVA KAN DU GJØRE FOR Å SIKRE GOD RØRKVALITET?

 MOTTAKSKONTROLL

 LOSSING / LAGRING / INTERNTRANSPORT

 GRØFTEPROFIL / FUNDAMENT / OMFYLLING 

 MASSER I GRUNN / VALG AV RØRTYPE

 FORURENSING I GRUNN / VALG AV RØRTYPE

 MONTERING AV RØR / HÅNDTERING / SMØREMIDDEL

 SVEISING / SERTIFISERING / OPPLÆRING

 MEKANISK SKJØT / STREKKFAST?

 ANBORING PVC / PE

 FORANKRING / LODDBELASTNING

 UNNGÅ UNDERTRYKKSITUASJONER

FOLKEHELSA SIER AT CA. 300 000 SYKEDAGER PR. ÅR KAN RELATERES 

TIL LEKKASJER I VANNETTET





 

[mm] 

Velgraderte og 

naturlige  

masser 

Ensgraderte  

knuste masser 

(pukk) 

DN < 300   

300 > DN < 600   

DN > 600   
 

Maksimum tillatt kornstørrelse for trykkledninger:

22 22
2232

3240





Providing EssentialsProviding Essentials

PE Safetech

Wavin PE-SafeTech

Det sikre valg!
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PE Safetech



Providing EssentialsProviding Essentials
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PE rør til drikkevann og avløp

PE SafeTech

- vi gjør det enkelt å velge!



Providing Essentials
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PE SafeTech

PE100 rør med 0,7 mm PP-kappe

PP-kappen ekstruderes på PE-røret i en , 

operasjon, noe som hindrer  oksydering av 

PE-rørets overflate.

PE100 materialet i SafeTech har 

benevnelsen Eltex® Tub 121N6000

Optimering av materialsammensetning og 

struktur, som gir vesentlig større 

motstandsdyktighet mot sprekkdannelse

og trykkskader



Providing Essentials
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Merking

 Merket med Nordic Poly Mark 

(og DS for drikkevannsgodkjennelse)
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ESV
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Bruddspenning 

(MRS)

Flytegense Stivhet

Hurtig sprekkvekst 

ved slag

Motstand mot risser 

og sår/utbredelse 

over tid

PE 100

PE Safe Tech

PE Safe Tech

0
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PE SafeTech

 Perfekt til No-Dig installasjoner og 

stedlige masser

 Pipe bursting

 Styrt underboring

 Gjenbruk av oppgravet materiale

 Bruk av stedlige masser
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PE SAFE TECH OG SVEISING

Speilsveising som for PE80 og PE100 

trykkrør

( Ikke nødvendig å fjerne PP kappen )

Ved el-sveis fjernes

PP kappen

Skraping av oksydlag

er ikke nødvendig

Sveising
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PE SAFE TECH  KLÆBU KOMMUNE
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PE SAFE TECH LEVERT HITRA KOMMUNE



PLUGGKJØRING HITRA
35



ÅLEN VASSVERK
36
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PE SafeTech



ESV
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PE Safe Tech 

PE Safe-Tech

En ny generasjon 

PE 100 trykkrør



ESV
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Hvorfor PE Safe Tech?

Utdrag fra ”nettbasert kunnskapsbank”  www.pif.no/dnp/

Hvorfor PE Safe Tech?



ESV
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Risser

Punktbelastning

“Vanlige” PE trykkrør er mer utsatt for risser og 

sår enn de andre plastmaterialene

Hvorfor PE Safe Tech?



ESV
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Hvorfor PE Safe Tech?

PE trykkrør, mange bruksområder med store påkjenninger



ESV
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Eltex Superstress TUB121

PP kappe

NB!! 6 ganger sterkere mot risser og sår

Egenskaper, PE Safe Tech



ESV
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PP kappe

Hvorfor kappe?

Hvorfor PP kappe?



ESV
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- vanligste feil ved el-sveising, skjer ved 

fjerning av oksydbelegg

Hvorfor kappe ?



ESV
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Hvorfor kappe?

Speilsveising som for PE80 og PE100, 

kan skje med kappe

NB! Ved bruk av mekaniske deler må              

kappe fjernes før montering

Kappe fjernes ved     

el-sveising. 

Skraping unngås

Hull i kappe er indikator for skade



ESV
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Produktprogram, PE SafeTech

 Ø63 – 400 mm i SDR 11 – PN 12,5/16

 Ø63 – 400 mm i SDR 17 – PN 8/10

 I samsvar med NS-EN12201 og merket 

med Nordic Poly Mark 



ESV
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Elektrosveising

Rørdeler til PE Safe Tech

 spissenderørdeler SDR11 og 17

 el-sveisedeler til SDR 11 og 17 

Produktprogram, PE SafeTech


