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HUBER SE

Egenkapital: ca.94 millioner NOK

Aksjonærer:  Huber familien

Styre:

Georg Huber (CEO)

Dr.-Ing. Oliver Rong (Vice CEO)

Rainer Köhler

Dr.-Ing. Johann Grienberger

Omsetning: 

HUBER SE: ca. 1 milliard NOK

HUBER Group:  ca. 1.5 milliard NOK

Ansatte:

HUBER SE: over 700 personer

HUBER Group:  over 1100 personer

The Company Structure
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Rustfri produkter
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utvikling
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Rensekrav i Norge med utløp til sjø

Kapittel 12: (mindre enn 50 PE) 

Utslipp til mindre følsomt område: 

a) 20% reduksjon av SS-mengden beregnet som årlig middelverdi av det som blir tilført renseanlegget, eller 

b) 180 mg SS/l ved utslipp beregnet som årlig middelverdi.

Kapittel 13: (utslipp mindre enn 2000 PE til ferskvann/ elvemunning, eller mindre en 10 000 PE til Sjø)

Utslipp til mindre følsomt område: ( Kommunene er forurensningsmyndighet)

a) 20% reduksjon SS

b) 100 mg/l SS

c) Sil med maks 1mm åpning

d) Slamavskiller

Kapittel 14: (utslipp større enn eller lik 2000 PE til ferskvann/ elvemunning eller større en 10 000 PE til Sjø) (FM)

a) PRIMÆRRENSING:

a. BOF5 -mengden i avløpsvannet reduseres med minst 20% av det som blir tilført renseanlegget eller ikke overstiger 40 mg O₂ /l 

ved utslipp og

b. SS-mengden i avløpsvannet reduseres med minst 50% av det som blir tilført renseanlegget eller ikke overstiger 60 mg/l ved 

utslipp.

b) SEKUNDÆRRENSING:

a. BOF5 -mengden i avløpsvannet reduseres med minst 70% av det som blir tilført renseanlegget eller ikke overstiger 25 mg O₂ /l 

ved utslipp og

b. KOFCR -mengden i avløpsvannet reduseres med minst 75% av det som blir tilført renseanlegget eller ikke overstiger 125 mg O₂ 

/l ved utslipp.



Innløp – Rotamat® Ro9

Tank

Kanalmonterad

Passende rensing Kapt. 13



Passende rensing Kapt. 13 og 14

RoMem pro inkl. avvanner

• Rensegrad 25-80% SS

• TS opp til 30%

• Liten driftskostnad

• Enkelt vedlikehold

• Flere alternativ avvannere

• Stålduk fra 100 my

• Stort dykket areal

• Driftes på nivå

Ingen forbehandling 

er nødvendig

RoMem - Huber Glessen lang GB_converted.mpeg


Trommelfilter RoMem Liquid

• Rensegrad 60-80% SS

• Liten driftskostnad

• Enkelt vedlikehold

• Stålduk fra 100 my

• Stort dykket areal

• Driftes på nivå

• Flere alternativ avvannere

• Leveres i kanal og 

tankversjon



Trommelsil- et godt alternativ for Primærrens !

Trommelsil LIQUID-Mesh

• Rensegrad 60-95% SS Reduksjon (også i regnværsperioder)

• Ingen behov for Polymer ell. 

• Stort dykket areal pr maskin opp til 22,5 m2 (Båndsil maks 2,5 m2)

• Grundig utprøvd og testet i Europa og Norge

• Første primærrenseanlegg solgt i Norge 

• Stålduk fra 100my<

• All opplagring over 

vannivå

• Bygger filtermatte der 

vanntrykket er lavest.

• Bruker renset 

avløpsvann til spyling



Trommelsil LIQUID Mesh

• TESTET på Vestlandet

• Med HUBER’S Trommelsil 

LIQUID ble primærrensekravene 

innfridd med god margin.

• Testet over flere uker

• Tørrvær og Regn

• Rensegrad snitt 69% SS red.

• Liten driftskostnad 

• Kan leveres i tank eller kanal.

• Bruker renset avløpsvann til 

renspyling.

• Høytrykk ved behov. (rent vann)

• Mange alternativ til avvanning fra 

Huber.



Prøveresultat Vestlandet: SS/ BOF ( COD) 

• Prøver tatt ut 2-5 

ganger pr døgn.

• Snitt SS 69 %

• Snitt BOF 46% 

• Godt innenfor 

Primærrensekravet

• Uten kjemikalier

• Flere alternativer 

avvannere uten at 

rejekt påvirker 

resultatet mer enn 

0,2-0,8%



Eksempel på dimensjonering 

• Kapasiteter: 0-22 000 m3/t

• Stort dykket areal opp til 22,5 m2 pr sil (Ø2,2 x 4,4m lengde)

• 80% av trommel er dykket

• SS Reduksjon: 60-80%

• BOD Reduksjon: 30-70%

• TS på slam: 10-40%



Trommelsil Primærens Kapt:14



Ro5 Kompakt.anl. Grovrist, luftet 

Sand og Fettfang



Pumpestasjonssil RoK4 



Sandvasker RoSF4



Slamfortykker RoS2S



Slamavvanner RoS3 S-Press



Slamavvanner Q-Press



RoS 3 Slamavvanner



Flotation HDF (DAF)

Sekundærrensing:

- 90% Fosforreduksjon

- 75% BOF reduksjon
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Huber ThermWin® Solution

1. Draw waste water from the sewer 
and screen it in RoK4

2. Pump the water to the above ground 
heat exchanger RoWin

3. Energy can be extracted for heating 
or dumped for cooling via a heat 
pump

4. The waste water is directed back into 
the sewer and flushes the screenings 
back, too.



2 x heat exchanger RoWin BG 8

HUBER SE . www.huber.de

Wintower (Winterthur, CH)
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In the beginning the heat transfer can occur easily.

Automatic cleaning unit
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After some operational hours biofouling will occur and hinder
The heat transfer. Reduction in heat transfer due to biofilm up to 60%

Automatic cleaning unit
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To get rid of the biofilm Huber has implemented a fully automatic
mechanical self cleaning unit into the heat exchanger. It keeps the 
exchanger surface clean and guarantees a constant heat transfer.

Automatic cleaning unit
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The solids settle down and get transported by means of a screw towards 
the outlet valve. From there they are flushed back to the sewer with the 

outpouring water.

Automatic cleaning unit
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Automatic cleaning unit

Do you want your heat 
exchanger to look like this?

Or like this?

Plate heat exchanger with 12mm 
plate spacing

Huber RoWincleaned heat 

exchanger surface heat exchanger surface with biofilm
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Heating: 40-250 kW per unit (even more in industrial processes)

Cooling: 40-500 kW per unit

Fully automatic mechanicaly self cleaning

Batch-Operation

Robust, sturdy, all stainless steel design

6 Sizes: BG4, BG6, BG8 + a shorter S version of each

Flow rates of 0-32 l/s primary (waste water) and 1-16 l/s secondary

Huber Waste Water Heat Exchanger RoWin

Energie/Prospekte/RoWin.wmv


Finsiling

HUBER Trommelfilter LIQUID (Stålduk fra 100 mµ)

HUBER Disc Filter RoDisc®

HUBER Disc Filter RoDisc®  

HUBER Disc Filter kassett



Vaskepresser/ Ristgodsvasker

HUBER Vaskepresse WAP® SL HP

HUBER Vaskepresse WAP® SL – Utvendig installasjon Launder kanal (Vaskekanal fra rister til vaskepresse)

Slam fra Vaskepressen



Slam Avvanning

Avvannet slam fra testkontainer HUBER Skruepresse Q-PRESS®

HUBER Båndtørk  BT >90% TSHUBER Skruepresse Q-PRESS®



Sandfang og Sandvaskere

HUBER Coanda Sandvasker RoSF4HUBER komplettanlegg ROTAMAT® Ro 5 ( Grovsil, Sand og fettfang)

HUBER RoFas Septicmottak 



Overløp og Stormvannsrensing

HUBER Storm Screen ROTAMAT® RoK1 at an overflow discharge

HUBER Pumping Station Screen ROTAMAT® RoK4 HUBER Pumping Station Screen ROTAMAT® RoK4



Rustfri produkter
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Burglary-resistant stainless steel manhole cover SD3

Double-wing safety door TT2.2 / WK3 Pressure door TT7 with central lock and spotlight

Manhole covers SD8: back-up proof, load-bearing 

Rustfri produkter



HUBER Global Service

HUBER Service Experts – worldwide activ for best support on-siteHUBER repair service – quickly available competence on site



Studieturer til HUBER SE hver høst.

Besøker:

1. Fabrikken

2. Flere renseanlegg

3. Knytter kontakt med andre kunder

4. Besøker BMW eller Audi fabrik

5. Sosialt

Meld deg på nyhetsbrevet på:

www.huber.no
Meld interesse:

www.huber.no/Arrangementer



Ta kontakt: Elvis@huber.no Tlf: 97 15 35 14

Takk for oppmerksomheten

mailto:Elvis@huber.no

